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MONTAGE DER POSITIONSANZEIGE Fir die Montage der Positionsanzeige sind vier Gewindebohrungen M4 in den Schienen
der Grundflache vorgesehen. Die «stehende» Montage kann mit den standardmassig
gelieferten Positionsanzeigen erfolgen. N
Fur die <hdngende« Montage ist der seitliche Rahmen der Positionsanzeige zu demon-
tieren und umzukehren. Dazu sind die 4 Schrauben in der Grundfiache der
Positionsanzeige herauszudrehen, der Rahmen nach vorne herauszuziehen, um 180° zu
drehen und wieder zu befestigen.
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Montage Montage «h&ngende» Montage I,
2. INBETRIEBNAHME (nach erfolgter ordnungsgemasser Montage der Massstébe/des Massstabes). .
2.1 Netzspannung und Betriebsspannung der Positionsanzeige vergleichen.
N Ph
Beachten Sie den Anschluss von Phase (Ph)
b i 317 und Nulleiter (N)

4C 5244

an der Geratesteckdose.

+

Der Zahler ist Uber einen genligenden Querschnitt mit dem zentralen Erdungspunkt
(Schutzerde) der Anlage zu verbinden. Fir diese Erdleitung ist eine Erdungs-
schraube an der Zahlerrickwand angebracht.

2.2 Massstab-Stecker bei den zugehérigen Achsen der Anzeige-Einheit einstecken.

2.3 Netz ein Die Positionsanzeige zeigt den Wert Null an.

2.4 Nullistelien der Anzeige durch Dricken der «Reset»-Taste.

2.5 Setzschalter auf beliebigen Wert stellen und Funktion durch Driicken der «Preset»-Taste kontrol- f-\,

lieren (die Anzeige springt auf den am Schalter eingestellten Wert).
2.6 Zahlrichtung aller Achsen kontrollieren. Bei falscher Zahirichtung einer Achse ist deren Zahlrich-

tungs-Umschalter «S» auf der Rlckseite der Anzeige-Einheit zu betéatigen. Durch
Entfernen des schwarzen Kunststoff-Stopfens wird der Schalter freigelegt.

3. STECKERBELEGUNG

3.1 Stecker V4 fiir Massstab 1 2 3 4 5 6 7 8 9
LS 501, LS 501D, LS 701, LS 801, e
LS 801D, LS 803, LS 803 D, LS 903 A A +5V ov B B RM RM Sé?,i'rm
300 mA RM=Referenzmarke
stab.

* frei bei LS 801, LS 803, LS 903
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4. ANSICHT DER ANZEIGE
4.1 Frontansicht elner 2-achsigen
Anzelge

4.2 Riickselte einer 2-achsigen
Anzelge

5. VORGEHEN IM STORUNGSFALLE
5.1 Posltionsanzeige zeigt nicht an

5.2 Anzelge einer Achse zéhlt nicht

5.3 Elne Ziffer der Anzeige ist defekt

5.4 Anzelge blinkt beim CPA 700

L ve _ v3aC Ow4|  strichlierte
0s Civs Stecker sind
—=5— Optionen
L.ve_ | v3ao Owa
0s V5
Fuse .
le) V5 nur fir
vt CPA 600
— acass)

Man kontrolliere, ob Netzspannung vorhanden oder die Apparatesicherung defekt ist.

Sicherungstabelle 1 Achse 2 Achsen 3 Achsen
220Vv/240V 500 mA 500 mA 500 mA
10V 1000 mA 1000 mA 1000 mA

Man kontrolliere, ob durch Vertauschen der Geberstecker der Fehler zur nachsten
Achse wandert. Wenn ja, dann liegt der Fehler im Geber.

Zur Kontrolle der korrekten Funktion der 7-Segment Ziffern werden alle Code-
schalter auf «8» gestellt und gesetzt (Preset-Taste). Besitzt die Anzeigeeinheit

keinen «Preset» dann muss die Maschine auf Position 888888 (8) verfahren werden.

Wennirgend eine Ziffer «8» nicht oder nur teilweise erscheint, dann ist die Anzeige-
Steckkarte defekt. :

Mdgliche Ursachen:

® Uberschreiten der zuldssigen Verfahrgeschwindigkeit
® Verschmutzte Stelle im Massstab

® Defekt im CPA 700 oder im Abtastkopf

Kann das Blinken durch Driicken der Reset-Taste abgestellt werden, dann
kann nach neuer Eichung weitergearbeitet werden.

Kann das Blinken mit der Reset-Taste nicht abgestelit werden, oder blinkt die
Anzeige nach dem Anfahren sofort wieder, dann liegt eine Stérung vor (siehe auch
Punkt 5.2.).
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€22 Besspiel mit Bedwnungsanleilung

INBETRIEBNAHME DER OPTIOMEN
6.1 mm/Zoli-Umschalter

SET-MATIC
Allgemeines

Unler dea Punkten 2-5 wurden dle Standardausristungen beschrieben. Die Punkie
6+7 pelassen sich nur mit den Opllanen.

erloigl anscriessend ar Pankl 2
n i gewdnschie Stolung brngen

Dig SET-MATIC-Ennichiung crmogichl mitiets Referenzmarka am Massstab das
sutomatsche Wadartnden das urspringlichan Tdbkerstandes noch Betrotruntor-
Errade PungeEr

Fur die wWahl der - Achse X Y oder £ sowie fur die Wahl dar Balrgbsar) -Meassern -
sdEs - Eichen s pwosWahlscnaller vorgesenan

In enem ersten Schritt wird der Weg rwischon WerkslucrDazugapunkl und der
Relarensmarka aulomatisch pamassen, und Zwar i ther Batrobanrt M (Massaent
durch Usbertfahren digsar Reterenzmarke Dar 50 emnaltena Wl sard boldien)

Mach Beingbsunlarbrechungoen selzl man diesen Wert Ubér e Sarzschalier und die
Frosel-Tastg vorarst in dogn Zahder ODarauthin Oberfahl man armoul o Relerenz-
marke, diesmal w der Belnebsart C (Bschen) Dabes erloigl avlomatscn die nchige
Frewgabe der Zahlung ung dadurch die Wiederrersteliing des crsprunghchan Zaher-
slandes

Mach jeder SET-MATIC—Medsung=- muss cine ~Eichung- erfolger,
Bet normalem Betne steht dar SET-MATIC-Schaller m S1allung -Aus

als Beizpel wird ain Hohrwork gewanlt

Trich Bick vor abon
aul Tisch und
Werksiuchk
. Werk-
siack Z
p RN, | M Rataranzmacke
. t |
Maswsigloh
e

Maxjmale Vartahrgeschuandighen! beachlen (sieha Dalenblatl)
Annahme Dee Bohrung «4- st ger Warkstuckbezugsounkl e SET-MATIC- Emrnchtung
wird nun vwie lolgl Bonotzl

al Botwen von <A~ Position von -A« 2B Q0000

B Wanlschaller n Slellung M (Messen} brmgen

2] Testch varlanren n Richlung der Aelerentmarka, s rum Ueberlalren dieser
Marke. Im Momenl des Ueberlanens hon cer Zahier 2u ziblin pul B0 bestimmier
Fostionswer! P ward nun angeseigh. THes &l genau el Weg 2wischan WerkstuCh-
perugsounkt! uml Rgferenzmarke,

dl Nowmren des Wartes P Lautbewahien

g) Erstelien des Werlas P an den Setzscraltamn und Druckon der Taste -Presel-
1) Wahlsghalter in Siellung C (Exchern) bningan,

g Tisch wertahren in Richtung der Retercnzmarke (der Zanler zabll getzt mchiy
bis rum Uebarlabean dor Reloranzmarke. In digsgm Momant beginnt die Zenung

wieder, der righlige Zanlarstand wurde auvlpmatisch wieder gelunden,

f) Wahlschalter in Stedung O (Aush bringan

Das Werkstick kann nun bearteitel worden
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6.3 BCD-Ausgabe

Zeitdiagramm

Beispiel fur die
Ausgabe der Zahl
9028706

STECKERBELEGUNGEN

"
~— (DER OPTIONEN)

7.1 BCD-Stecker V2

Nach Betriebsunterbrechungen oder Spannungsausféllen ist geméss der Schritte

e-h vorzugehen.

acasza

Anordnung der- Wahlschalter
fur die Option SET-MATIC

Wenn vorhanden, Ausgabegerét anschliessen und Funktion kontrollieren. Stecker-

belegung siehe Punkt 7.1

T T

Digit Tq =min. 50 ps max.100 ps

To,=min. 6ps  max. 30 s
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1]12|3|4|5]6|7|8|9|10|1|12[13[14|15|16|17(18 |19 |20|21|22|23|24[25

OV|OVMext| ~ = |- |- |- |- (8|4 |2 |1 |akt] - |- |- | £ 10®[105710* [103}102]10" }10°

T L Daten Igg. Digit ,
+5..+15V =

Sie sollen als abgeschirmte, einseitig am Zahler geerdete, isolierte Kabel ausge-
tabrt und nicht im gleichen Kabelstrang mit Leistungs- und Netzsteuerleitungen

gefuhrt werden.

Speicherung der BCD-Signale von dem Moment an, da log. O (OV) an Stecker-Punkt

14 gelegt wird.

Open-collector-Ausgang mit Arbeitswiderstand 2k2 auf +12V =.
Bei extern eingespeister Spannung Ugyt an Stecker-Punkt 3 ist intern eine Bricke
umzuidten, (bei Bestellung unbedingt auffiihren).

Stecker-Punkt 18: +/log. 1
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7.2 Signal-Stecker V3 -
1 2 3 4 5 6 7
oV - - Reset Setzen RM-aktiv -
Reset ext.c/o
Setzen ext..,”, °
L. Referenzmarken: /c Aktivierung g

Diese Leitungen sollen als abgeschirmte, einseitig am Z&hler geerdete, isolierte Kabel
ausgefihrt werden. Sie sind nicht im gleichen Kabelstrang mit Leistungs- und Netz-
steuerleitungen zu verlegen.

7.3 Geber-Stecker V5 (Ferranti-Geber) -
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14

_KABB_RTARsz-sv_wvov_
o 150 mA 300 mA
g» T stab. stab.

Fur Ferranti-Geber ist zu beachten: )

Es darfen nur abgeschirmte, einseitig am Zahler geetdete, Isolierte Kabel verwendet .
werden. Durch die Abschirmung werden die kapazitiv eingestreuten Stdrimpulse zur
Erde abgeleitet. Diese Kabel sindgetrennt von der Gibrigen Verdrahtung in einem
isolierten ferromagnetischen Schlauch (z.B. in einem fiexiblen Stahischlauch) zu fahren.
Dieser Metalischlauch dient als Schild gegen elektromagnetisch eingestreute Stor-
impulse. Die Abschirmung des Kabels sowie der Metallschlauch dirfen nur einseitig

am Zahler geerdet werden. Der Metalischlauch und die Abschirmung des Geberkabels
werden an der Erdschraube beim Z&hler geerdet. Auf der Geberseite wie auf der
ganzen Lange des verlegten Kabels, darf weder die Abschirmung noch der Metali-
schlauch mit der Werkzeugmaschine .oder einem anderen Anlageteil leitend verbunden
sein.

Es empfiehlt sich der Gebrauch von Isolierstoffbriden. Die Geberleitung soll auf
kirzestem Wege verlegt und nicht Gber Kiemmleisten gefihrt werden.

Geberleitungen
Abschirmung Geberkabel
Isolation Geberkabel
— Metallschlauch
IR — Kunststoffisolierung

Z4ahler-Erdschraube
in Geberstecker erden

rd v 22 2022022022202 204222222720722L
Zz
Geber Zahler
TOTIOIOTIIOTITITTTTITIIIIIIS,
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